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Настоящие технические условия распространяются на вентиляционные 

фильтрующие модули для шкафов: серия ESB-FV (далее – вентиляторы, изделие, 

продукция), предназначенные для использования в изделиях. Разработаны в 

соответствии с ГОСТ 2.114-2016 «Единая система конструкторской документации 

(ЕСКД). Технические условия».
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1. Технические требования 

1.1. Основные параметры и характеристики (свойства) 

Вентиляционные фильтрующие модули для шкафов: серия ESB-FV должны 

соответствовать требованиям настоящих технических условий. 

1.1.1. Вентиляторы предназначены для снижения температуры внутри устройств 

путем подачи очищенного воздуха из внешней среды, что повышает стабильность 

работы оборудования и продлевает его срок службы. 

1.1.2. Основные технические характеристики приведены в таблице 1. 

Таблица 1 

Модель 

ESB-

FV-1-

092-025 

ESB-FV-

1-125-075 

ESB-FV-

1-177-105 

ESB-FV-

1-223-230 

ESB-FV-1-

291-500 

ESB-FV-1-

291-1048 

Напряжение AC 230 В, 50/60 Гц 

Мощность (Вт) 13/11 19/14 19/14 36 65/77 104/135 

Воздушный поток (м³/ч) 

Воздушный 

поток без 
решетки 

30/36 145/160 145/160 300 915/1010 1950/1800 

Воздушный 

поток с 

решеткой 

20/25 55/66 105/120 230/265 500/560 1048/1156 

Решетка с 
фильтром 

ESB-

VRF-1-

092-105 

ESB-VRF-
1-125-150 

ESB-VRF-
1-177-204 

ESB-VRF-
1-223-250 

ESB-VRF-
1-291-325 

ESB-VRF-1-
291-325 

Уровень шума 

(дБ) 
36/38 50/52 50/52 58 62/64 68/70 

Диапазон 

рабочих 
температур: 

от -10 до +55 °C 

Степень 
защиты: 

IP54 

 

1.1.3. Конструкция устройств, габаритные размеры  и основные технические 

характеристики представлены на рис.1 и в таблице 1. 
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Рис.1 

 

1.1.4. Конструктивно изделие представляет собой осевой вентилятор с 

решеткой и сменным фильтром (Рис. 1). Вентиляторы оснащены 

высококачественными шарикоподшипниками с ресурсом работы 50 000 часов. 

1.1.5. Корпус вентилятора изготовлен из полиамида, устойчивого к высоким и 

низким температурам. Решетки выполнены из огнестойкого пластика ABS. Фильтры 

изготовлены из синтетического моющегося материала класса G3 по ГОСТ Р 51251-

99. 

1.1.6. Необходимый объемный расход воздуха V (м3/ч) рассчитывается по 

формуле: V=f×P/AT 

где: 

• f — коэффициент, зависящий от высоты над уровнем моря представлен в 

таблице 2. 

Таблица 2 

Высота (м) f 

0-100 3.1 

100-250 3.2 

250-500 3.3 

500-750 3.4 

750-1000 3.5 

1.1.7.  Изделия не должны иметь внутренних и наружных механических 

повреждений. 

1.1.8. Конструкция изделий должна обеспечивать оптимальные режимы 

работы, удобство при монтаже, а также демонтажа при их замене. 

1.1.9. Изготовление продукции должно осуществляться средствами, 

обеспечивающими качественное проведение работ. 
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1.1.10. Изделия должны быть ремонтопригодны и иметь конструкцию, 

обеспечивающую доступ к основным частям, легкосъемность составных частей при 

ремонте, а также обеспечивать возможность производства их разборки и сборки без 

применения специальных инструментов и приспособлений. 

1.1.11. Изделия должны быть устойчивы к механическим и климатическим 

воздействиям при транспортировании и выдерживать в транспортной упаковке 

механические нагрузки по группе С по ГОСТ 23216. 

1.2. Требования к сырью, материалам, покупным изделиям 

1.2.1. Материалы и покупные изделия должны иметь сертификаты, паспорта 

или другие документы предприятия - изготовителя, подтверждающие их 

соответствие требованиям стандартов или технических условий. Допускается замена 

изготовителем покупных изделий материалов, указанных в документации, другими, 

свойства и характеристики которых не ухудшают качества деталей и изделия в 

целом; замена производится в установленном порядке. 

1.2.2. Для изготовления изделий в общем случае применяется следующее 

сырье и материалы: 

- сталь листовая марки Ст 08пс/сп по ГОСТ 14918; 

- сталь марки Ст3пс4 по ГОСТ 380; 

- нетканые фильтрующие материалы согласно действующей нормативной или 

технической документации; 

- сталь листовая чёрная марки Ст 08пс-6 по ГОСТ 19904. 

1.2.3. Соответствие материалов требованиям стандартов или технических 

условий должно подтверждаться сертификатами или протоколами испытаний по 

методикам и в объеме, предусмотренным стандартами на соответствующий 

материал. 

1.2.4. Все материалы перед запуском в производство должны быть осмотрены 

и приняты отделом технического контроля (ОТК) предприятия-изготовителя. 

1.2.5. Покупные изделия изготовитель должен подвергать входному контролю 

в следующем объеме: 

а) внешний осмотр и проверка сопроводительной документации; 

б) проверка сопроводительной документации, испытания на проверку 

параметров в объеме, указанном в технических условиях на комплектующее изделие 

и в соответствии с НД, действующей у изготовителя. 

1.2.6. Комплектующие изделия должны быть подвергнуты внешнему осмотру 

и проверке, в результате которых устанавливается: 

- соответствие сопроводительной документации  назначению изделия; 

- наличие сертификата соответствия; 

- наличие полного комплекта технической документации предприятия-

изготовителя; 

- соответствие комплектности поставки, наличие клейм в случае, когда их 

наличие требуется согласно документации предприятия-изготовителя; 
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- отсутствие видимых механических повреждений; 

- наличия маркировки. 

1.3. Комплектность 

1.3.1. Комплектность поставки установок должна соответствовать 

требованиям конструкторской документации и условиям заказа. 

1.3.2. В комплект поставки каждого изделия должны входить 

эксплуатационные документы (руководство по эксплуатации) по ГОСТ 2.601.  

Вид эксплуатационного документа устанавливается изготовителем и включает 

в себя разделы: 

- назначение и технические характеристики; 

- комплектность; 

- устройство и принцип работы установки; 

- меры безопасности; 

- гарантии изготовителя. 

1.4. Маркировка 

1.4.1. Серийно выпускаемые изделия должны иметь маркировочные знаки, 

нанесенные на наружную поверхность краской по трафарету, отличающейся по 

цвету от основной краски. 

1.4.2. Допускается маркировать изделия с помощью маркировочных табличек, 

или иным способом, обеспечивающим возможность выявления принадлежности 

изделия к данному комплекту оборудования. 

1.4.3. Изделия, изготовленные по индивидуальным заказам, маркированию не 

подлежат. 

1.4.4. Маркировочный знак должен соответствовать требованиям монтажного 

проекта и утвержденному на предприятии-изготовителе эталонному образцу. 

1.4.5. Маркировка должна содержать следующие сведения: 

- наименование изделия; 

- масса изделия; 

- наименование завода-изготовителя; 

- обозначение настоящих технических условий. 

1.4.6. Место нанесения транспортной маркировки и ее содержание 

устанавливает завод-изготовитель. 

1.4.7. Шрифт и вид краски для нанесения маркировки по ГОСТ 14192 

Приложение 3 и 5. 

1.5. Упаковка 

1.5.1. Упаковка должна соответствовать требованиям ТР ТС 005/2011. 

1.5.2. В качестве тары могут быть использованы коробки, ящики из 

гофрированного картона по действующей нормативной документации. 
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1.5.3. По мере необходимости могут быть использованы дополнительные 

упаковочные средства: чехлы из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354, вкладыши 

из вспененного полистирола, бумага по ГОСТ 8273, ГОСТ 515 и т. п. 

1.5.4. Поставка изделий должна сопровождаться упаковочным листом, 

эксплуатационными и товаросопроводительными документами, уложенными в пакет 

из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 и привязанными к изделию проволокой 

по ГОСТ 3282. 

1.5.5. При отгрузке изделий в районы Крайнего Севера и труднодоступные 

районы маркировка и упаковка должны производиться с учётом норм ГОСТ 15846. 

2. Требования безопасности 

2.1. Изделия должны соответствовать действующим правилам и инструкциям 

по безопасности. 

2.2. Корпус изделий, органы управления, винтовые соединения (электрические 

и другие) должны выдерживать механические нагрузки, которые возникают при 

нормальной эксплуатации изделия. 

2.3. Предупредительные наклейки, установленные на оборудовании 

предупреждают об опасных факторах при эксплуатации устройств. 

2.4. Изделия не содержат материалов, представляющих опасность для 

здоровья человека в условиях хранения, монтажа и эксплуатации. Работа с ними не 

требует особых мер предосторожности. 

2.5. Безопасность изделий в процессе эксплуатации обеспечивается:  

- его механическими свойствами; 

- соблюдением условий применения и эксплуатации. 

2.6. Общие требования безопасности к технологическим процессам – по ГОСТ 

12.3.002, ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.1.012 и ГОСТ 12.2.003. 

2.7. Для поддержания концентраций загрязнений воздуха в рабочей зоне в 

пределах норм ПДК, помещения должны быть оборудованы естественной или 

механической общей и, при необходимости, местной приточно-вытяжной 

вентиляцией по ГОСТ 12.4.021 и СНиП 41-01-2003.  

Определение ПДК вредных веществ – согласно ГОСТ 12.1.005/ГН 2.2.5.1313 и 

ГОСТ 12.1.016; организация контроля – по СП 1.1.1058. 

2.8. Все работы должны проводиться в соответствии с требованиями 

пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004.  

Помещения должны быть оснащены средствами пожаротушения по ГОСТ 

12.4.009. 

2.9. Требования к электробезопасности на производстве - по ГОСТ Р 12.1.019. 

Для предотвращения образования зарядов статического электричества все 

элементы производственного оборудования должны быть заземлены. 

Контроль требований электробезопасности - по ГОСТ 12.1.018. 
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2.10. К работе на технологическом оборудовании допускаются лица, 

достигшие 18 лет и прошедшие предварительный медицинский осмотр и 

инструктаж. 

Рабочие места должны быть оборудованы согласно ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 

12.2.033. 

2.11. Выполнение требований безопасности должно обеспечиваться 

соблюдением соответствующих утвержденных инструкций и правил по технике 

безопасности при осуществлении работ и эксплуатации производственного 

оборудования. 

Все работающие должны пройти обучение безопасности труда по ГОСТ 

12.0.004. 

2.12. Отходы, образующиеся при изготовлении продукции, подлежат 

утилизации и должны вывозиться на полигоны промышленных отходов или 

организованно обезвреживаться в специальных, отведенных для этой цели местах. 

Загрязнение окружающей среды отходами производства не допускается. 

2.13. Работающие должны быть снабжены средствами индивидуальной 

защиты по ГОСТ 12.4.011. Спецодежда и обувь должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 28507, ГОСТ 5007, ГОСТ Р 12.4.213, ГОСТ 27575 и ГОСТ 27574. 

2.14. На рабочих местах должны быть обеспечены допустимые параметры 

микро-климата по СанПиН 2.2.4.548: 

температура воздуха, ºС            17-23 (в холодный период года);  

     18-27 (в теплый период года); 

влажность воздуха   45-75 %. 

2.15. Эквивалентный уровень звука в производственных помещениях должен 

быть не более 40 дБА в соответствии с требованиями СН 2.2.4/2.1.8.562. 

3. Требования охраны окружающей среды 

3.1. Процессы изготовления продукции должны исключать загрязнение 

воздуха, почвы и водоемов вредными веществами, перерабатываемыми материалами 

и отходами производства выше норм, утвержденных в установленном порядке. 

3.2. Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую 

среду является загрязнение атмосферного воздуха, почвы и вод в результате: 

- неорганизованного захоронения отходов; 

- произвольной свалки их в не предназначенных для этой цели местах. 

3.3. Продукция и материалы, используемые при ее изготовлении, не должны 

представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды как в 

процессе эксплуатации, так и после её окончания. 

3.4. Отходы производства утилизируются в соответствии с порядком 

накопления, обезвреживания и захоронения промышленных отходов согласно 

Федерального закона «О санитарно-эпидемиологическом благополучии населения» 

№ М 52-ФЗ от 30.03.1999, ст. 22 и СанПиН 2.1.7.1322. 
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3.5. При утилизации отходов материалов и при обустройстве приточно-

вытяжной вентиляции рабочих помещений должны соблюдаться требования по 

охране природы согласно ГОСТ 17.1.1.01, ГОСТ 17.1.3.13, ГОСТ 17.2.3.02 и ГОСТ 

17.2.1.04. 

Нормы ресурсосбережения – по ГОСТ 30772. 

3.6. Допускается утилизацию отходов материалов осуществлять на 

договорной основе с фирмой, имеющей соответствующую лицензию. 

4. Правила приемки 

4.1. Правила приемки устройств должны соответствовать требованиям ГОСТ 

ЕН 1822-1,  ГОСТ 15.309 

4.2. Продукцию принимают партиями. 

4.3. Для проверки соответствия изделий требованиям настоящих технических 

условий предусматриваются приёмо-сдаточные и периодические испытания. 

В программу испытаний должны входить: 

- входной контроль качества материалов и покупных изделий; 

- операционный контроль качества деталей и сборочных единиц. 

4.4. Входной контроль качества материалов и покупных изделий 

осуществляется в соответствии с п. 1.7 настоящих технических условий. 

4.5. Операционный контроль качества деталей и сборочных единиц включает: 

- внешний осмотр; 

- измерения; 

- испытания в соответствии с требованиями чертежей и технических условий, 

включая гидравлические испытания на прочность и герметичность.  

4.6. Объем контроля деталей и сборочных единиц определяется 

технологическим процессом предприятия-изготовителя. 

4.7. Испытания сборочных единиц проводятся отделом контроля качества 

предприятия 

4.8. Для испытаний детали, сборочные единицы предъявляются партиями в 

объеме 10 % от программы выпуска продукции, но не менее 3 штук.  

4.9. При наличии дефектов или некомплектности в предъявляемой партии 

сборочных единиц, представитель отдела контроля качества возвращает 

забракованную партию для устранения недостатков и для повторного предъявления 

после их устранения. 

Окончательным браком считаются детали, сборочные единицы, размеры 

которых не могут быть восстановлены механической обработкой, устранением 

дефектов соединений в соответствии с требованиями технических условий. 

4.10. Испытания приёмо-сдаточные, периодические и типовые испытания 

проводятся в объёме, указанном в Таблице 3. 

Таблица 3 

№ 

п/п 

Наименование этапа 
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№ 

п/п 

Наименование этапа 

1.  Габаритные и установочные размеры 

2.  Требования к покрытиям 

3.  Проверка комплектующих изделий и материалов 

4.  Проверка комплектности 

5.  Проверка маркировки, упаковки 

6.  Проверка требований безопасности 

 

4.11. Приёмо-сдаточные испытания 

4.11.1. Приемо-сдаточные испытания проводят на каждом устройстве после 

его сборки или на каждой транспортной секции. 

4.11.2. Если при приемо-сдаточных испытаниях будет установлено 

несоответствие устройства хотя бы одному пункту требований настоящих 

технических условий, изделие бракуется. 

4.11.3. После устранения обнаруженных несоответствий устройство вновь 

подвергается приемо-сдаточным испытаниям в полном объеме. 

4.11.4. Устройства считаются выдержавшими испытания, если по всем видам 

проверок и испытаний получены результаты, удовлетворяющие требованиям 

технических условий. 

4.12. Периодические испытания 

4.12.1. Периодические испытания должны проводиться не реже одного раза в 

год. Испытаниям подвергают не менее 1 изделия каждого типа. 

4.12.2. Периодические испытания включают в себя: приёмо-сдаточные 

испытания, гидравлические испытания на прочность и герметичность и тепловые 

испытания. 

4.12.3. Срок проведения испытаний определяется графиком, утвержденным 

руководителем предприятия-изготовителя. 

4.12.4. Результаты периодических испытаний должны быть оформлены 

Актом, утвержденным предприятием-изготовителем. При получении 

неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показателей по 

нему проводят повторные испытания удвоенного количества образцов. Результаты 

повторных испытаний являются окончательными. Возможность использования 

изделий, не прошедших контроль, определяют инженерно-технические службы 

предприятия-изготовителя.  

4.12.5. Если при периодических испытаниях будет обнаружено несоответствие 

продукции технической документации, то приемка очередной партии, а также 

отгрузка, ранее принятых изделий, должна быть приостановлена до выявления и 

устранения в предъявленной к приемке и принятой, но не отгруженной партии всех 

обнаруженных дефектов. Порядок устранения дефектов определяют инженерно-

технические службы предприятия-изготовителя в каждом конкретном случае.  
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4.12.6. Каждое изделие должно поставляться с эксплуатационным документом 

установленной формы. 

5. Методы контроля 

5.1. Внешний вид, правильность сборки, комплектность, маркировку и 

упаковку проверяют визуально, сличением с конструкторской документацией; 

качество и марку материалов - по сертификатам изготовителя или результатами 

лабораторного анализа. 

5.2. Методы контроля по ГОСТ ЕН 1822-1. 

5.3. Все испытания, если это не оговорено особо, должны проводиться в 

нормальных климатических условиях по ГОСТ 15150. 

5.4. Контроль качества деталей, изготовленных механической обработкой, 

производится внешним осмотром и определением размеров универсальным 

контрольно-измерительным инструментом или специальными калибрами и 

шаблонами. Погрешность применяемого для измерения в интервале oт 1 до 500 мм 

контрольно-измерительного инструмента не должна превышать допустимые 

погрешности измерения в соответствии с ГОСТ 8.051. 

5.5. Проверка габаритных размеров устройства должна проводится на 

соответствие чертежам комплектов конструкторской документации при помощи 

измерительного инструмента с погрешностью не более ±1%.  

5.6. Качество соединений проверяют внешним осмотром. 

5.7. Качество сборочных единиц определяется внешним осмотром, контролем 

размеров и испытаниями в соответствии с чертежами и техническими условиями. 

5.8. Контроль качества покраски проводят визуально. 

5.9. Проверку параметров изделий проводят с помощью пробного включения. 

5.10. Контроль комплектности, упаковки, конструкции тары, размеров 

упаковки проводят путем сличения с чертежами упаковки и измерения размеров 

любым измерительным инструментом, обеспечивающим требуемую точность. 

5.11. Проверку маркировки производят в соответствии с утвержденным 

образцом-эталоном. 

5.12. Допускается применение других методов контроля, аттестованных в 

установленном порядке. 

5.13. Проверка фактических величин параметров и показателей производится, 

потребителем согласно ГОСТ 12.1.005, а также по типовым методикам, 

утвержденным в установленном порядке. 

5.14. Для формирования контрольного воздуха может использоваться воздух 

помещения или наружный воздух. Относительная влажность воздуха должна быть 

менее 75%. Вытяжной воздух может удаляться наружу либо подаваться внутрь 

помещения или на рециркуляцию. Измерительное оборудование может накладывать 

ограничения на температуру контрольного воздуха. 
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5.15. Проверка основных материалов, применяемых при изготовлении, на 

соответствие их требованиям стандартам и техническим условиям должна 

проводиться по методам, установленным заводом-изготовителем при входном 

контроле. 

6. Транспортирование и хранение 

6.1. Транспортировка и хранение должны соответствовать ГОСТ 23216-78 и 

ГОСТ 15150-69. 

6.2. Допускается перевозка любым видом транспорта, обеспечивающим 

защиту от механических повреждений, загрязнения и влаги. 

6.3. Хранение осуществляется в упаковке производителя в помещении с 

естественной вентиляцией при температуре от -15°C до +50°C и влажности не более 

80% (при +25°C). 

7. Указания по эксплуатации 

Подготовка продукции к работе и ее эксплуатация должны производиться в 

соответствии с требованиями Руководства по эксплуатации. 

8. Гарантии изготовителя (поставщика) 

8.1. Изготовитель гарантирует соответствие устройств требованиям 

настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий хранения, 

монтажа и эксплуатации. 

8.2. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие устройства 

требованиям настоящих технических условий в течение всего гарантийного срока 

эксплуатации при соблюдении пользователем условий транспортирования, 

хранения, установки и эксплуатации. 

8.3. Гарантийный срок эксплуатации устройства 12 месяцев со дня передачи 

пользователю. 

8.4. В течение гарантийного срока эксплуатации предприятие-изготовитель 

обязуется безвозмездно производить ремонт устройства при соблюдении 

пользователем правил и требований, изложенных в прилагаемой к устройству 

документации.  

8.5. Замена устройства, отказавшего в течение гарантийного срока 

эксплуатации, осуществляется в соответствии с договорными обязательствами 

предприятия-изготовителя. 

8.6. Действие гарантийных обязательств прекращается в следующих случаях: 

а) выявление механических повреждений корпуса устройства в виде вмятин и 

других видов деформации и следов перегрева. 

б) выявление последствий попадания внутрь корпуса воды и других 

жидкостей, а также посторонних предметов, проводящей пыли и других загрязнений 
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в) выявление факта ремонта или изменения конструкции устройства лицами, 

не уполномоченными на это заводом-изготовителем.
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